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การหล่อพระที่อ าเภออู่ทองในจังหวัดสุพรรณบุรี 

 อ าเภออู่ทองที่จังหวัดสุพรรณบุรีเป็นดินแดนแห่งพุทธศาสนามาตั้งแต่อดีต  ดังปรากฏหลักฐานทาง
พุทธศิลป์ที่ส าคัญคือพระพุทธรูปแบบทวารวดี,  แบบลพบุรี,  แบบอยุธยา  และแบบรัตนโกสินทร์  ทั้งงานปูน
ปั้นและงานหล่อโลหะ  แสดงให้เห็นว่าที่อู่ทองมีการสร้างพระพุทธรูปมานานแล้ว  ในด้านรูปแบบ  วัสดุ  และ
เทคนิควิธีการได้พัฒนามาตลอดจนถึงปัจจุบัน  ช่างท้องถิ่นได้สืบทอดความรู้เหล่านี้มารุ่นต่อรุ่นจนมีลักษณะ
เฉพาะที่เป็นอัตลักษณ์ของอู่ทองโดยเฉพาะในเรื่องการหล่อพระพุทธรูปที่ใช้สูตรพิเศษมีความแตกต่างจากท่ีอ่ืน  
ในการจัดการความรู้ครั้งนี้ทางคณะกรรมการการจัดการความรู้จึงเลือกอ าเภออู่ทองซ่ึงถือได้ว่าเป็นแหล่งการ
ท าพระพุทธรูปมีโรงงานหล่อพระอยู่หลายแห่ง  โดยได้ลงพื้นที่ท าการหาองค์ความรู้จากช่างท้องถิ่น 3 ท่าน
ด้วยกันคือ  คุณวันดี  ขันทอง,  คุณวิเชียร  กลิ่นจันทร์  จากโรงหล่อนเรศวรองค์ด า  และคุณวรพจน์  บุตร
อ าไพ  โรงหล่อพุทธมงคล  ซึ่งเป็นผู้เชี่ยวชาญในการหล่อพระพุทธรูปทั้งแบบโบราณและสมัยใหม่  ผู้เชี่ยวชาญ
ทั้ง 3 ท่านได้สืบทอดความรู้จากช่างท้องถิ่นในอดีตและน ามาพัฒนาปรับปรุงให้เข้ากับยุคสมัยทั้งในด้านเทคนิค
วิธีการ,  วัสด ุ และรูปแบบจนเกิดเป็นอัตลักษณ์ท่ีแสดงถึงภูมิปัญญาของช่างเอง 

 การหล่อพระพุทธรูปแบ่งตามประเภทวัสดุได้ 2 ชนิดคือ   งานโลหะและงานเรซิน 

 งานโลหะ  มีทั้งงานส าริดและทองเหลือง  ขั้นตอนการหล่อของโลหะทั้งสองเริ่มด้วยขึ้นรูปด้วยดิน  
เมื่อขึ้นรูปเรียบร้อยแล้วถอดพิมพ์ด้วยปูนปลาสเตอร์  หุ้มและตกแต่งด้วยขี้ผึ้งแล้วเก็บรายละเอียด  ส่วนพระ
ขนาดใหญ่ข้ึนด้วยแกนโฟม  ใช้ทรายและน้ าดิน  หลังจากนั้นหุ้มข้ีผึ้งตกแต่ง ถ้าเป็นขนาดเล็ก 5 นิ้หรือ 9 นิ้ว
จะข้ึนด้วยขี้ผึ้ง  แต่ถ้าให้คมจริงๆจะใช้ดินน้ ามันกิโลละ 1 บาทส าหรับช่างสมัยก่อน  แต่ช่างสมัยใหม่จะใช้ขี้ผึ้ง
สดเก็บแต่งจนได้ที่  แต่ถ้าขนาดใหญ่กว่านั้นจะขึ้นด้วยดินเหนียวแกนทราย  พอแต่งรูปขี้ผึ้งเสร็จต่อสายชนวน
ตอกทอยด้วยเหล็ก 2 หุนหรอื 3 หุน  หุ้มด้วยปูนอีกชั้นนึงก่อน แล้วใช้เหล็ก 3 หุน 4 หุนล็อคข้างนอกอีกทีหุ้ม
ปูนอีกครั้ง  เตรียมเอาฐานขึ้นบนเอาเศียรลงล่างฝังเหล็กให้ดี  ก่ออิฐล้อม  ปักเหล็กขวางให้ดีล้อมด้วยอิฐเพื่อ
ส าหรับจุดไฟ  สุมให้สุกจนเรียบร้อยแล้วก็เทน้ าทองให้ต่อเนื่อง  ให้ดินสุกทองจัด  ไม่งั้นเทออกมาจะได้ไม่ดี  
การเททองจะเททีเดียวทั้งองค์  ไม่ให้ทองขาดสายจากกัน  ถ้าเป็นพระองค์ใหญ่มักหล่อที่วัด 



 
- งานส าริด  ใช้ทองแดง  ดีบุก  เงินผสม  วิธีท าเหมือนกับงานทองเหลืองแต่วิธีหลอมท ายาก

กว่าคือต้องใช้เวลาเร็วกว่าในการเททอง 
- งานทองเหลือง  เนื่องจากทองเหลืองเป็นธาตุโลหะผสมระหว่างสังกะสีกับทองแดง  และมี

อลูมิเนียม  แมกนีเซียมผสมด้วย  ทองเหลืองไม่มีธาตุแท้  ดังนั้นปัจจุบันจึงเรียกงานทองเหลืองว่าโลหะผสมรม
ด า  กระบวนการท าทองเหลืองค่อนข้างยาก  การเททองทั้งองค์ต้องเททองให้ไม่ขาดสายไม่งั้นทองจะไม่ต่อกัน  
ถ้าไม่ต่อกันทองจะแยกออกไม่เชื่อมกันซึ่งตรงนี้เป็นความรู้ที่จะสูญหายไปแล้ว  เนื่องจากทองใช้เวลาไม่เกิน 5 
วินาทีจะแข็งตัว  อีกประการปัจจุบันคนท างานนี้น้อย  การท าได้เปลี่ยนจากทองเหลืองมาเป็นตะกั่วเพราะขึ้น
รูปประหยัด  ราคาถูก  แต่เวลาขนย้ายเนื้อที่เหลวจะเสียทรง  ต่อมาพัฒนาเป็นอัลลอยด์ 



 งานเรซิน  มีหลายแบบเช่นเดียวกับงานโลหะ  มีแบบหล่อกลวงและหล่อตัน  กรรมวิธีโดยทั่วไป
เหมือนกันคือขึ้นรูปด้วยดิน   

 
ขึ้นรูปด้วยเรซิน 

ถ้าเป็นการขยายแบบขั้นตอนแรกเขียนสเกลน าต้นแบบมาขยายแบบก่อน  หลังจากนั้นถอดพิมพ์   
 

 
ขั้นตอนการถอดพิมพ ์

 
ต่อด้วยหุ้มและตกแต่งด้วยขี้ผึ้งแล้วเก็บรายละเอียด  แต่อาจแตกต่างกันเล็กน้อยด้วยขนาดของพระ  ถ้าพระ
ขนาดใหญ่ข้ึนด้วยแกนโฟม  ถ้าเป็นขนาดเล็กจะขึ้นด้วยขีผ้ึ้ง  ส่วนเศียรพระใช้พิมพ์หน้าตลาดต่อเข้าไป  
จากนั้นหล่อด้วยเรซิน  ขัดเก็บผิวให้ตึง  ใช้ปูนขาวหรือใช้สีโป๊วริ้วรอย  ใช้สีพ่นทับคือสีทอง   เคลือบเงาอีกครั้ง   
  

 
ขั้นตอนเก็บแต่งรายละเอียดหุ่นข้ีผึ้ง 

  
 พระพุทธรูปสมัยก่อนจะเป็นเนื้อดินโคลนไม่มีโลหะ  ขุดดินมาจากแม่น้ าน ามาย่ าเพื่อเอากรวดทราย
ออกให้มากท่ีสุด  เอามาเข้าบล็อกเนื้อดิน  ตากแดด  เข้าเตาเผาแกะ  ต่อมาพัฒนามาเป็นครึ่งดินผสมทราย  
การข้ึนหุ่นปั้นดินเป็นแม่พิมพ์  แล้วใช้ขี้ผึ้งแท้จากรังผึ้งแท้มาเค่ียวซึ่งปัจจุบันจะเป็นพวกพาราฟิน  หลังจากนั้น



พัฒนามาเป็นปูนปลาสเตอร์  การเข้าปูนจะเป็นทรายผสมดินใช้อิฐมาอัดแน่น  ปัจจุบันบางโรงงานสั่งวัสดุจาก
ต่างประเทศมาใช้ซึ่งมีราคาแพง  
 การหล่อพระพุทธรูปเดิมมีแต่การหล่อโลหะส าริดและทองเหลือง  ปัจจุบันการหล่อพระได้มีการ
พัฒนาขึ้นมาคือการหล่อเรซิน  บางทีอาจผสมไฟเบอร์กลาสท าให้มีความคงทนมากขึ้น  ข้อดีของงานเรซินคือ
สามารถท าเลียนแบบเนื้อวัสดุได้หลากหลายเช่น  แก้ว  หิน  ศิลาแลงหรือแม้แต่โลหะเอง  งานเรซินสามารถ
ท าได้เหมือนต้นฉบับ  งานเรซินยังสามารถผลิตได้จ านวนมากแค่มีแม่พิมพ์ยางซิลิโคนก็สามารถท าได้  ในขณะ
ที่งานโลหะมีกรรมวิธีที่ยุ่งยากกว่าโดยเฉพาะการเททอง  การถอดพิมพ์และการตกแต่งรายละเอียด  แต่งานเร
ซินแค่มีพิมพ์ยางก็สามารถท าได้รวดเร็วกว่า  
 ปัจจุบันการหล่อพระมีหลายแบบหลายขั้นตอน  บางโรงงานใช้พิมพ์ดิบส่วนใหญ่เป็นที่กรุงเทพฯ  แต่
ที่สุพรรณบุรีจะเป็นพิมพ์สุก  มีการประยุกตห์ุ่นตัวเดียวกันแต่ข้ันตอนต่างกัน  ท่อนบนเป็นเนื้อโลหะแท้แตท่่อน
ล่างเป็นอัลลอยด์เพ่ือให้ต้นทุนประหยัด  ถ้าเป็นพระองค์ใหญ่มักหล่อแยกใช้แกนเป็นโฟม 
  ด้านรูปแบบมีหลากหลาย  บางแบบพัฒนามาจากพระพุทธรูปสมัยเก่า  โดยช่างน าอิทธิพลรูปแบบ
ของสมัยสุโขทัยหรืออยุธยา  มาปรับปรุงผสมผสานกันหลายสมัยเกิดเป็นอัตลักษณ์ข้ึน  ดังตัวอย่างของโรงหล่อ
นเรศวรองค์ด าคือพระพุทธรูปสะดุ้งมารฐานสูง  คิ้วโก่ง  จมูกโด่ง  ปากโค้ง  มีอิทธิพลสุโขทัยของร้านนเรศวร
องค์ด า  และยังพัฒนารูปแบบอีกมากมายเป็น 100 แบบ 
 

   
รูปแบบพระพุทธรูปต่างๆ พระพุทธรูปสะดุ้งมารท าจากเรซิน (ซ้าย) 

  
 ด้านความงามรายละเอียดต่างๆ งานเรซินจะมีความคมชัดของลายมากกว่างานโลหะ การขนส่งง่าย  
ดูแลง่าย  ช ารุดยาก 
 ในเรื่องราคางานเรซินมีราคาถูกว่างานโลหะ  เนื่องจากวัสดุที่ราคาถูกกว่า  อีกทั้งกรรมวิธีการ
ท างานเรซินท าง่ายกว่างานโลหะ  ส่วนงานโลหะเองราคาก็ต่างกันตามชนิดวัสดุที่ผสมโดยเฉพาะทองแดงที่มี
ราคาสูงกว่าวัสดุอื่น  และกรรมวิธีที่ต้องระมัดระวังมากในการเททองแดง  ดังนั้นงานโลหะจึงมีราคาสูงกว่า
งานเรซิน 



 อย่างไรก็ตามความนิยมของงานโลหะหรืองานเรซินขึ้นอยู่กับความพอใจรสนิยมของแต่ละคน  ว่า
ต้องการความงามของลายหรือคุณค่าของวัสดุ  ตราบใดที่ศาสนาพุทธยังคงอยู่ คนยังไหว้พระ  การหล่อ
พระพุทธรูปยังคงมีการสืบทอดต่อไปและมีการพัฒนาไปเรื่อยๆ  วัสดุอาจมีการเปลี่ยนแปลง  แต่ภูมิปัญญาของ
ช่างไม่สูญหาย  องค์ความรู้ได้รับการเผยแพร่ถ่ายทอดจากรุ่นสุ่รุ่น  การหล่อพระพุทธรูปยังคงอยู่คู่กับ
สังคมไทยต่อไป  อาชีพการหล่อพระยังคงมีการสืบทอดต่อกันไปเรื่อยๆ  และได้รับการพัฒนาให้เข้ากับยุคสมัย  
ปัจจุบันต่อยอดเป็นแบบยุคใหม่ร่วมสมัย  คือมีการท ารูปแบบหลากหลาย  ประยุกต์ให้เข้ากับความต้องการ
ของสังคม 
 


